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二、说明、目录、图表目录

    该产品是由精炼基础油复配不同比例的硫化猪油、硫化脂肪酸酯、极压抗磨剂、润滑剂、

防锈剂、防霉杀菌剂、抗氧剂、催冷剂等添加剂合成，产品因此具有极佳的对数控机床本身

、刃具、工件的彻底保护性能。切削油有超强的润滑极压效果，有效保护刀具并延长其使用

寿命，可获得极高的工件精密度和表面光洁度。切削油（液）在使用过程中常出现的问题及

解决措施

                                    现象                                    原因                                    措施                                                    摩

擦磨损导致刀具耐用度降低（后刀面磨损急剧增大）                                    由于刀尖处润滑性不足

产生机械磨损                                    选用脂肪含量多的油性切削油            把活性切削油换成不活性

油基切削油            若切削液明显劣化、应换用新液            增大供液量和供液压力，直接向后刀

面供液            使用水性切削液的场合，选用含有润滑性优异的极压添加剂的乳化型切削液，并

在高浓度下使用                                                    刀尖粘结，积屑瘤破碎                                    由于抗粘性

能不佳，以至于积屑瘤异常增大；由于积屑瘤破碎引起刀刃损伤与剥落，由此产生摩擦磨损   

                                换用活性强的切削液            检查活性度，如果降低了，应补加添加剂（油性切

削油）            将水性切削液换成油性切削油                                                    过度发热导致刀具耐用度

降低（刀尖软化、熔融、切屑变色）                                    对于刀尖部分蓄热的冷却不充分               

                    换油性切削油为水性切削液            增大供油量和供油压力            保持切削油的温度（

不升高）                                                    加工精度不好                                    冷却不均或不充分            由

于积屑瘤的附着导致过大切深                                    充分供油            保持切削温度一定            换用抗

粘性优异的油性切削油            补充极压添加剂(油性切削油)                                                    从油性切

削油换成水性切削液时，刀具耐用度降低                                    由于切削液种类固有的性能差别引

起润滑性不足                                    将含极压剂的乳化型切削液在高浓度下使用            将水性切削

液的原液向刀具喷雾供给                                                    使用过程中刀具耐用度逐渐变短                       

            由于漏洞混入引起添加剂浓度降低            由于只补给水造成浓度降低                                    换

用新液            补充添加剂            采取防止漏油的措施            检查使用液尝试并补充原液                    

                               由于破损使刀具耐用度降低                                    由于断续冷却的热冲产生破损        

                           改善供液法，扩大供液范围            换用冷却性差的切削液            硬质合金刀具断续

切削时不用切削液                                                    已加工表面恶化（粗糙、撕裂、拉伤）                       

            由于润滑不充分而附着积屑瘤            切屑粘结引起拉伤（死加工）                                    换用

抗粘结性好的切削液            改善过滤方法以除去微细切屑            改善供液法以求不出现&ldquo;

断油&rdquo;现象                                                    钻孔、铰孔、攻丝的粘结与破损                                    刀



刃部产生断油现象，润滑不足                                    增大供液量            换用润滑性和抗粘结性好的

切削液            在水性切削液的场合检查稀释倍率，并在高浓度下使用。                        数据来源：

公开资料整理

    产业研究报告网发布的《2023-2029年中国切削油市场深度研究与未来发展趋势报告》共十

四章。首先介绍了切削油行业市场发展环境、切削油整体运行态势等，接着分析了切削油行

业市场运行的现状，然后介绍了切削油市场竞争格局。随后，报告对切削油做了重点企业经

营状况分析，最后分析了切削油行业发展趋势与投资预测。您若想对切削油产业有个系统的

了解或者想投资切削油行业，本报告是您不可或缺的重要工具。

    本研究报告数据主要采用国家统计数据，海关总署，问卷调查数据，商务部采集数据等数

据库。其中宏观经济数据主要来自国家统计局，部分行业统计数据主要来自国家统计局及市

场调研数据，企业数据主要来自于国统计局规模企业统计数据库及证券交易所等，价格数据

主要来自于各类市场监测数据库。
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12.2.2 细分市场投资机会

12.2.3 重点区域投资机会

12.3 2023-2029年切削油行业投资风险及防范

12.3.1 政策风险及防范

12.3.2 技术风险及防范

12.3.3 供求风险及防范

12.3.4 宏观经济波动风险及防范

12.3.5 关联产业风险及防范



12.3.6 产品结构风险及防范

12.3.7 其他风险及防范

 

第十三章 切削油行业投资战略研究

13.1 切削油行业发展战略研究

13.1.1 战略综合规划

13.1.2 技术开发战略

13.1.3 业务组合战略

13.1.4 区域战略规划

13.1.5 产业战略规划

13.1.6 营销品牌战略

13.1.7 竞争战略规划

13.2 对我国切削油品牌的战略思考

13.2.1 切削油品牌的重要性

13.2.2 切削油实施品牌战略的意义

13.2.3 切削油企业品牌的现状分析

13.2.4 我国切削油企业的品牌战略

13.2.5 切削油品牌战略管理的策略

13.3 切削油经营策略分析

13.3.1 切削油市场细分策略

13.3.2 切削油市场创新策略

13.3.3 品牌定位与品类规划

13.3.4 切削油新产品差异化战略

13.4 切削油行业投资战略研究

13.4.1 2022年切削油行业投资战略
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第十四章 研究结论及投资建议（）

14.1 切削油行业研究结论

14.2 切削油行业投资价值评估

14.3 切削油行业投资建议



14.3.1 行业发展策略建议
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