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二、说明、目录、图表目录

废旧塑料回收再生机的主机是挤塑机，它由挤压系统、传动系统和加热冷却系统组成。

加热与冷却是塑料挤出过程能够进行的必要条件。                                    

1                                    

废旧塑料回收再生机现在挤塑机通常用的是电加热，分为电阻加热和感应加热，加热片装于

机身、机脖、机头各部分。加热装置由外部加热筒内的塑料，使之升温，以达到工艺操作所

需要的温度。                                                    

2                                    

废旧塑料回收再生机冷却装置是为了保证塑料处于工艺要求的温度范围而设置的。具体说是

为了排除螺杆旋转的剪切摩擦产生的多余热量，以避免温度过高使塑料分解、焦烧或定型困

难。机筒冷却分为水冷与风冷两种，一般中小型挤塑机采用风冷比较合适，大型则多采用水

冷或两种形式结合冷却；螺杆冷却主要采用中心水冷，目的是增加物料固体输送率，稳定出

胶量，同时提高产品质量；但在料斗处的冷却，一是为了加强对固体物料的输送作用，防止

因升温使塑料粒发粘堵塞料口，二是保证传动部分正常工作。                        

产业研究报告网发布的《2024-2030年中国废旧塑料回收再生机市场研究与行业竞争对手分析

报告》共十二章。首先介绍了中国废旧塑料回收再生机行业市场发展环境、废旧塑料回收再

生机整体运行态势等，接着分析了中国废旧塑料回收再生机行业市场运行的现状，然后介绍

了废旧塑料回收再生机市场竞争格局。随后，报告对废旧塑料回收再生机做了重点企业经营

状况分析，最后分析了中国废旧塑料回收再生机行业发展趋势与投资预测。您若想对废旧塑

料回收再生机产业有个系统的了解或者想投资中国废旧塑料回收再生机行业，本报告是您不

可或缺的重要工具。

本研究报告数据主要采用国家统计数据，海关总署，问卷调查数据，商务部采集数据等数据

库。其中宏观经济数据主要来自国家统计局，部分行业统计数据主要来自国家统计局及市场

调研数据，企业数据主要来自于国统计局规模企业统计数据库及证券交易所等，价格数据主

要来自于各类市场监测数据库。
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第3章我国废旧塑料回收再生机所属行业发展现状

3.1 我国废旧塑料回收再生机所属行业发展现状

废旧塑料回收再生机组的辅机主要包括放线装置、校直装置、预热装置、冷却装置、牵引装

置、计米器、火花试验机、收线装置。挤出机组的用途不同其选配用的辅助设备也不尽相同



。如还有切断器、吹干器、印字装置等。

挤压系统包括螺杆、机筒、料斗、机头、和模具，塑料通过挤压系统而塑化成均匀的熔体，

并在这一过程中所建立压力下，被螺杆连续的挤出机头。                                    

1                                    

废旧塑料回收再生机螺杆：是挤塑机的最主要部件，它直接关系到挤塑机的应用范围和生产

率，由高强度耐腐蚀的合金钢制成。                                                    

2                                    

废旧塑料回收再生机机筒：是一金属圆筒，一般用耐热、耐压强度较高、坚固耐磨、耐腐蚀

的合金钢或内衬合金钢的复合钢管制成。机筒与螺杆配合，实现对塑料的粉碎、软化、熔融

、塑化、排气和压实，并向成型系统连续均匀输送胶料。一般机筒的长度为其直径的15～30

倍，以使塑料得到充分加热和充分塑化为原则。                                                    

3                                    

废旧塑料回收再生机料斗：料斗底部装有截断装置，以便调整和切断料流，料斗的侧面装有

视孔和标定计量装置。                                                    

4                                    

废旧塑料回收再生机机头和模具：机头由合金钢内套和碳素钢外套构成，机头内装有成型模

具。机头的作用是将旋转运动的塑料熔体转变为平行直线运动，均匀平稳的导入模套中，并

赋予塑料以必要的成型压力。塑料在机筒内塑化压实，经多孔滤板沿一定的流道通过机头脖

颈流入机头成型模具，模芯模套适当配合，形成截面不断减小的环形空隙，使塑料熔体在芯

线的周围形成连续密实的管状包覆层。为保证机头内塑料流道合理，消除积存塑料的死角，

往往安置有分流套筒，为消除塑料挤出时压力波动，也有设置均压环的。机头上还装有模具

校正和调整的装置，便于调整和校正模芯和模套的同心度。                        

挤塑机按照机头料流方向和螺杆中心线的夹角，将机头分成斜角机头（夹角120o）和直角机

头。机头的外壳是用螺栓固定在机身上，机头内的模具有模芯坐，并用螺帽固定在机头进线

端口，模芯座的前面装有模芯，模芯及模芯座的中心有孔，用于通过芯线；在机头前部装有

均压环，用于均衡压力；挤包成型部分由模套座和模套组成，模套的位置可由螺栓通过支撑

来调节，以调整模套对模芯的相对位置，便于调节挤包层厚度的均匀性。机头外部装有加热

装置和测温装置。
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9.4.4 企业市场战略

9.5宁波亚伟鸿发再生资源有限公司

9.5.1 企业概况

9.5.2 企业经营状况

9.5.3 企业盈利能力

9.5.4 企业市场战略

 

第10章废旧塑料回收再生机行业投资与趋势预测分析

10.1 2022年废旧塑料回收再生机行业投资情况分析

10.1.1 2022年总体投资结构

10.1.2 2022年投资规模情况

10.1.3 2022年投资增速情况

10.1.4 2022年分行业投资分析

10.2 废旧塑料回收再生机行业投资机会分析

10.2.1 废旧塑料回收再生机投资项目分析

10.2.2 2022年废旧塑料回收再生机投资新方向

10.3 2024-2030年废旧塑料回收再生机行业投资建议

11.3.1 2022年废旧塑料回收再生机行业投资前景研究

11.3.2 2024-2030年废旧塑料回收再生机行业投资前景研究

 

第11章废旧塑料回收再生机行业发展预测分析

11.1 2024-2030年中国废旧塑料回收再生机市场预测分析

11.1.1 2024-2030年我国废旧塑料回收再生机发展规模预测

11.1.2 2024-2030年废旧塑料回收再生机产品价格预测分析

11.2 2024-2030年中国废旧塑料回收再生机行业供需预测

11.2.1 2024-2030年中国废旧塑料回收再生机供给预测

11.2.2 2024-2030年中国废旧塑料回收再生机需求预测

11.3 2024-2030年中国废旧塑料回收再生机市场趋势分析

 



第12章废旧塑料回收再生机企业管理策略建议

12.1 提高废旧塑料回收再生机企业竞争力的策略

12.1.1提高中国废旧塑料回收再生机企业核心竞争力的对策

12.1.2 废旧塑料回收再生机企业提升竞争力的主要方向

12.1.3 影响废旧塑料回收再生机企业核心竞争力的因素及提升途径

12.1.4 提高废旧塑料回收再生机企业竞争力的策略

12.2 对我国废旧塑料回收再生机品牌的战略思考

12.2.1 废旧塑料回收再生机实施品牌战略的意义

12.2.2 废旧塑料回收再生机企业品牌的现状分析

12.2.3 我国废旧塑料回收再生机企业的品牌战略

12.2.4 废旧塑料回收再生机品牌战略管理的策略

  详细请访问：http://www.chinairr.org/report/R05/R0502/202311/30-582638.html
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